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INSPECAO DE SEGURANCA INICIAL,
PERIODICA OU EXTRAORDINARIA

1. Identificagao do equipamento, dados do fabricante e seu regime
de operacao, assim como: fluido, pressao e temperatura de operacao,
classificacao do fluido perante a NR-13, dados de fabricagao e
condigoes de projeto;

2. Categorizagao do equipamento conforme NR-13;

3. Inspecao da caldeira em atendimento aos requisitos do subitem
13.4.4.13 da NR-13;

4. Levantamento do dispositivo de seguranca e indicador de pressao
empregado;

5. Analise da suficiéncia da capacidade de alivio das valvulas de
seguranga em comparagao com a capacidade de producao de vapor
saturado, de acordo com codigo de construgao ASME Sec. T;

6. Exame externo das condicoes de conservacao dos componentes
da caldeira, incluindo avaliacao de mecanismos de danos e falhas
existentes no equipamento;
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7. Analise de acessérios, instrumentos de controle e modos de
abastecimento de agua;

8. Execugao de Exame Interno na secao acessivel de gases e secao da
agua;

9. Realizacao de Ensaios Nao Destrutivos na secao externa e interna,
sendo estes: visual direta e medicao de espessura por ultrassom.
Realizagao dos ensaios de forma generalizada e em locais de interesse
(probabilidade de ocorréncia de mecanismos de danos e falhas);

10. Mapeamento de irregularidades encontradas com evidéncia
fotografica;

1. Elaboracao de relatério conclusivo e registro de ocorréncia da
inspecao periddica realizada;

12. Envio de plano de agao contando com recomendagées para
atendimento as exigéncias da NR-13; 13. Emissao da ART sob
responsabilidade do Profissional Habilitado
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TESTE DE INTEGRIDADE FISICA 25 ANOS
EM CALDEIRA GERADORA DE VAPOR:

* Inspecao externa e interna dos componentes da caldeira, contando
com:

e Inspecao do isolamento térmico/refratario da tampa frontal e traseira;
e Inspecao da conservagao de camara de reversao de gases;

e Inspecao da conservacao dos equipamentos e dutos do sistema de
exaustao;

* Inspecao e realizagao de ensaios nao destrutivos generalizados e em
locais de interesse nas superficies da chapa metalica e juntas soldadas
através de ensaios nao destrutivos de medicao de espessura e liquido
penetrante para os seguintes componentes:

e Corpo da caldeira (lado do isolamento térmico e area interna proximo
as BV);

e Espelhos (lado do fogo);

e Tubulagao da fornalha (lado do fogo);

e Feixe tubular da caldeira (aonde acessivel);
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 Realizagcao de Réplica Metalografica em locais definidos pelo engenheiro
inspetor;

e Mapeamento de irregularidades encontradas com evidéncia fotografica
do ensaio;

e Recalculo da PMTA e Pressao Maxima Admissivel.
e Avaliacao da taxa de corrosao existente na caldeira;

e Emissao de relatério conclusivo contando com recomendacoes e
providéncias necessarias para atendimento as exigéncias da NR-13, além de:
e ART sob responsabilidade do Profissional Habilitado;

e Previsao da Vida util remanescente da caldeira;

e Registro de ocorréncia do teste de integridade e inspecao periddica para
anotacao no livro de controle.

e Plano de acao contando com nao conformidades constatadas nesta
inspecao. Documento individual para a caldeira em formato de arquivo
editavel;
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ENSAIOS NAO DESTRUTIVOS COMPLEMENTARES
A SEREM REALIZADOS NA CALDEIRA

ENSAIOS DE DUREZA E DE REPLICAS METALOGRAFICAS

e Realizacao de ensaios de Réplicas Metalograficas em locais
definidos pelo Profissional Habilitado;

e Realizagao de ensaios de Dureza em locais definidos pelo P.H.

e Verificacdo dos danos acumulados na microestrutura em virtude de
variagoes de pressao e temperatura ao longo do tempo;

e Emissao de Relatério Conclusivo com fotos Metalograficas avaliando
as condicoes atuais para utilizagao da Caldeira;

e Profissional responsavel: metalégrafo
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ENSAIOS DE ULTRASSOME LIQUIDO PENETRANTE EM JUNTAS SOLDADAS

Inspetor de soldagem N1/ ENDs N2 E Fiscalizacao em obras de montagem
e reparo.

Qualificacao Profissional

e Inspetor de Soldagem N1 FBTS-SNQC 2750

Inspetor de Ultrassom N2 AE1/ S 2.1 SNQC/END 10457

Inspetor de LP N2 G SNQC/END

Inspetor de PM N2 SY SNQC/END

Inspetor de Dimensional NI

Abrangéncia do ensaio: Unides acessiveis pelo inspetor, sendo juntas soldadas
circunferenciais e longitudinais, assim comointersecao das mesmas. Avaliagao
realizada por amostragem nas soldas da caldeira.



-  ENGETEX
sy UNIDADES

e AL M L 8 A T i ““"'w“ "/ l g - f"‘:""' . .- . ..:::"""'}"*“‘ " e s ih
S e, e = — P A Sede - Pirapozinho — SP
b e 35 EHES & | End. Tiradentes,655 — Centro.
CONTATO Contato: 18 3269-4340
R s S R i e ek e Email: contato@engetex.com.br
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Email: resende@engetex.com.br

Whats: 24 99999-0207

Skype/Teams: resende®@engetex.com.br

Maringa- PR
Telefone: 44 99118-4744
Email: maringa@engetex.com.br
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